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董事长兼总经理  

高 桥  英 明

本公司起源于 1984 年富士通设立的富士通周

边机。从投产初期开始，我们就作为富士通

集团内部同时拥有开发部门和制造部门的独

一无二的公司获得好评，并接受着集团外部

许多客户的 ODM/EMS 业务委托。

    我们的事业基础是全年数百万台规模的移

动信息终端和投产伊始就有的显示相关设备

等的开发与制造的 DFX 合作、以及以自主开

发的各种自动机群为基础的人与机械相融合

的最佳制造力，始终以满足客户要求的用户

参与型创意提供最佳的制造解决方案，这就

是我们的事业理念。

为了使技术创新能顺应加速发展的时代变化，

除了本公司已经实现自动化的生产技术力外，

还要加上一直积累的各种信息、以及将熟练

技术员的经验和直觉等可视化并进行分析后

的智慧，从而建设更具实践性的智能工厂。

这正是我们历时多年一直在实践的、开发与

制造合作的日本品质的制造力，是只有我们

才能实现的一大优势。

我们将向客户提供我们全部的优点，并希望

通过进一步锤炼 Made In Japan 的制造并无

微不至地满足客户的要求，实现共同成长。

通过坚持 Made in Japan 的制造，与客户共同成长。
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J E M S 里 有 着 日 本 制 造 业 的 未 来 。

[  沿　革  ］

我 们 连 细 节 部 分 都 会 密 切 注 意。为了制 造 更 好 的 产 品，我 们

将 不 断 完 善 技 术。我 们 认 为，新 时 代 所 要 求 的 价 值创 造 就在

于 进 一 步 升 级日本 的 制 造 业。坚持“M ad e  i n  J ap an”的 制

造。这 就 是 我 们 的 作风。公司 名 称 J ap an  E . M .  S o l u t i o n s

（ J E M S ）就 是 我 们 的 理 念 本 身 ，即“ 站 在 客户 的 立 场 ，提 供

从 E n g i n e e r i n g 到 M a n u f a c t u r i n g 都 M a d e  i n  J a p a n

的 一站 式S o l u t i o n”。我 们 将 追 求“高 质 量”“低 价 格”“高生

产 率”，开 拓 客户业 务 的 未 来。

1984年 ·由富士通株式会社全额出资设立富士通周边机株式会社（FPE）

  ·开发部门投产（于：富士通  明石工厂内）

1985年 ·总公司工厂第1栋竣工并投产

  ·开始制造CRT显示器

1986年 ·开始制造PCBA（印刷电路板组件）

1987年 ·开始制造打印机（激光、击打式）

1989年 ·总公司工厂第2栋竣工

1993年 ·开始制造液晶显示器

2000年 ·开设京滨开发中心（开始接受移动信息终端的开发委托）

2007年 ·开始制造移动信息终端

2008年 ·开始修理移动信息终端

2010年 ·开始制造平板电脑

2014年 ·合并富士通手机产品株式会社

2018年 ·1月　设立JEMS控股株式会社

 ·2月　设立Japan E.M. Solutions株式会社（JEMS）

　　　　　·3月　分割FPE的泛在相关业务，由JEMS继承，同时将JEMS股份的一部分转让给

　　　　　　　　 Polaris Capital Group株式会社（Polaris）

 　　　[资本比例]　JEMS（Polaris：81%、富士通19%）

　　　　　·4月　JEMS投产

　　　　　·6月　JEMS控股合并JEMS，变更商号为Japan E.M. Solutions（JEMS）

2019年 ·4月　富士通将所有股份转让给Polaris

　　　　　　　　  [资本比例] 　JEMS（Polaris：100%）
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JEMS的业务领域以一直以积累的技术和专有知识为基础，涉及多个方面，例如，从贴

近人们生活并带来丰富性的移动 终端、卫生保健、娱乐领域到汽车、各种机械设备等

产业领域、以及需要特殊技术的船舶、医疗、金融等领域。因为Made in  Japan的信

赖获得了各类客户的好评。

我们有着多年培养起来的从开发到制造的各种

技术。而且，还拥有通过向广泛领域提供产品所

掌握到的高效制造的专业知识。我们将这些技

术和专业知识作为资产，追求客户的最佳解决

方案。在提供超越期待的产品的同时，努力实现

业务的进一步扩大。

有效利用制造资产和开发资产，追求

最佳解决方案

可靠的信赖将扩大 JEMS 的业 务 领域。

JEMS 的业务领域
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一站式实现“Made in Japan”的高附加值的日本国内的一条龙体制

ODM/EMS 服务

一切中都包含着坚持“Made in Japan”并一直在进步的“JEMS的制造力”。我们希望作

为EMS/ODM的独立企业，向客户提供我们的一切。我们将从开发设计到制造的日本

国内一条龙体制作为原动力，高规格地满足各种各样的要求，包括只含制造的委托、设

计与制造的委托等。通过“Made in Japan”的高附加值，为客户的业务成功提供支持。

J E M S 的 一 切 都 将 成 为 客 户 的 “ 制 造 力 ”

我们的优势是通过设备的自主开发和精致的制造所

积累起来的经验、专有知识、以及熟练的技术力。我

们能用数字化样机等先进技术立即将客户的创意整

理成形，并运用先进的分析技术和模拟技术进行验

证，藉此来减少试制次数并缩短开发期。从而提供高

效的设计服务。

从试制品到量产品，我们应对各种各样的制造需

求。通过有效利用丰富设备和质量工程学的试制及

评估来缩短交期。还通过独有的采购途径，短交期、

低成本地采购各种部件。当然，对于保密工作也做好

了万全的准备。今后，我们将作为客户的制造网点来

发挥功能。

不断加快的技术创新要求生产技术和生产线也不断

地升级进步。我们自主开发了制造所需的各种工具

和大部分系统。以少量多品种产品的应对为首，可以

灵活地实现各种改善、设计变更等定制，促进了人力

的节省和低成本化。

立即将客户的创意整理成形，缩短开发

期，高效地设计。

实现短交期、低成本、高质量，JEMS就是

客户的制造网点。

为了制造更好的产品而在本公司内不断改

良的生产系统和工具
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融合本公司拥有的技术、经验值及见识，实现一站式解决方案。

 

J EMS 提出的一站 式 解 决方案，诞 生于 我 们多年来 积 累的 技术 和 经 验 值的结晶。而

且 ，我 们 还 通 过 基 于对 数 据 的 分 析与 有 效 利 用 的 生 产 线 改 良 、以 及售后 服 务 等总

成 本支 持 着客户。

“ 如 果 少 量 多 品 种 也 能

实 现 制 造 工 序 的 自 动

化 ，那 就 可 以 在 保 持 质

量 的 同 时 ，实 现 不 逊 于

海 外 的 成 本 ”。 这 种 想

法 的出现 是 在 2 0 0 8 年。

除了制造力之外，JEMS

原 本还 有 着可以内部完

成 所 有 自动 化 的 优 势 。

从“R AKUR AKUHON”拧螺 丝 工 序的自动

机开发开始，技术员们的挑战也开始了。

但是，苦战从本以为简单的拧螺丝

开始了。就连盖上盖子并将螺丝拧

到规定位置的简单工序都会因盖

子的反弹力和部件的偏差而无法

顺利进行。于是，我们开发了有效

利用摄像机的系统，解决了这个问

题。像这样，有效利用经验值和见

识，实现了自动化生产线，例如调整机械臂的细

微动作、或者有效利用无线技术在本公司编制

各种测试工序的程序等。因为只要拿到规格，我

们就确立了从设计到制造、检查、出货、以及修

理的贯彻始终的一站式解决方案。

实现自动化后，我们成功从各工序得到了各种各

样的数据，并确立了完整的追溯系统。尤其是在

移动信息终端的修理中，其履历发挥了极大的

作用，即使是非常小的部件，也能使用独创设备，

只拆除损坏的部件，在不损伤电路板的情况下

进行更换，从而实现了

低成本化和快速化。不

需要更换新电路板等多

余的成本，就能够以包

括修理在内的总成本实

现“日本质量”。

开发故事

执行董事
福田  智章

执行董事
后藤  光宏

根据经验值和见识改良自动机，确立一

站式解决方案

创造出Made in Japan与总成本优势

的修理体制

融合制造和机电一体化技术，在本公司

推进自动化
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JEMS 的技术力

J E M S 是 创 造 未 来 标 准 的 技 术 先 锋 。

我们实现“Made in Japan”之制造的技术力，其源泉就在于经常需要技术创新的显

示器、智能手机等泛在 产品的开发。我们独立改良由此积累的一项一项技术，将它们

升级为高级的模拟技术、精致的表面贴装技术、防水防尘等高度专业性的技术等许许

多多的技术。这就构成了高质量制造的基础。

我们认为，除了产品的功能外，还应在制造时设想实

际的使用方法和事故等。为此，我们通过利用了结构

分析程序和热分析程序的模拟技术在强度分析和热

分析等设计阶段就细致地打造质量，促进了质量的

提高、试制工序的缩短等高质量、低成本的制造。

随着移动终端等产品的薄型化和高性能化发展，电

子部件越来越小型化了。我们不仅进行这些超小型

部件的表面贴装，还将针对噪音和发热等的优化也

看作电路设计的一部分，从那里开始工作。我们还要

将这种技术用于可穿戴设备上进一步极小化的部件

和电路板设计。

随着无线网络的高速化和IoT的发展，无线技术的重

要性日益凸显。我们在设计阶段就彻底分析噪音源

及其路线，对各产品设计最佳的EMC电路，从而实现

了降噪。此外，通过使高频电路和天线设计与产品设

计保持一贯性，同时实现了可制造性和性能的向上。

今后，我们将继续支持相继投入的新的无线技术。

我们通过移动终端和船用显示器的开发等，掌握了

橡胶压缩、密封等特殊用途方面的最佳设计专有知

识。而且，我们还使其精益求精，开发了独创的防水

防尘技术和抗盐害涂层技术。此外，传感技术和安全

技术等也越来越先进了，我们将继续应对广泛领域、

各种用途的制造。

实现质量提高、交期缩短等的模拟技术

已踏入 最 佳电 路图形 设 计 领域的小型

&薄型表面贴装技术

最 大 限 度 地 发 挥 L T E 、无 线 L A N 、

Bluetooth的性能的EMC与无线技术

高规格支 持 特 殊用 途 产品的 防水 防尘

技术和抗盐害涂层技术
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Virtual Product

未来的制造不仅需要技术力，还需要商品性、成本、交期、以及客户和用户的满意度等

综合质量。那就是我们提供的“日本质量”。我们正敏感地获取先进的技术信息、客户的

要求、用户的意见等各种各样的信息，致力于只有“Made in Japan”才能实现的制造。

我们在产品开发的初始阶段就开始思考可制造性，

例如，进行连标志的标记方法、连接器的朝向等细节

都考虑到的设计，从试制到产品启动都顺利地实现。

而且，通过变成考虑到自动化的设计，以同步进行的

方式来开发制造自动机。藉此，构建起尽可能节省劳

力的生产线。

已踏入最佳电路图形设计领域的小型 & 薄型表面贴装技术

制造（开发制造合作、质量、修理）

高质量的制造是从部件采购开始的。从部件的进货

检查到产品出厂，我们实时管理着整个工厂的“物

品”和“信息”，实现了高度的可追溯性。而且，在制

造、试验工序中，除了自动化外，我们还引进了有效

利用AI的先进的检查判定等，藉此追求质量的提高。

保养和修理也是我们的重要工作。为此，必须保护

个人信息，还必须为了使客户满意而拥有可以应对

各种设备和终端的高超技术力。而且，事先储备各

种部件也很重要。首先，我们会初始化数据，重现

修理内容，彻底查明原因。然后，准确地进行修理

并发行报告书。

使开发、制造、自动化系统相互合作，实

现高效率、低成本的制造

从部件 采购 就 开始 讲究 并通 过 有效 利

用先进技术追求的高质量

保 护 客户 的 个人信息 并 拥 有 高超 技 术

力的完美的修理支持体制
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同时实现“Made in Japan”的高附加值和不逊于海外廉价劳动力的制造。这是我们

的使命。为此，我们一直致力于自动化技术的自主开发。从可以自动化的部分的自动机

开发开始，使其与各种各样的机器人、图像识别、信息系统合作，最终成功实现大部分

制造线工序的自动化。通过一面思考量产制造期间等，一面构建与人合作的自动化生

产线，大幅提高了生产率，并实现了低成本化。

实 现 高 质 量 & 成 本 竞 争 力 ， 挑 战 制 造 改 革 。

制造（自动化）

薄型电路板、多层电路板等表面贴装

的需求各种各样。为了满足这些需求，

我们不仅引进了电子部件表面贴装机

器人、X射线电路板检查机等最新锐的

设备，还与设备制造商一起，以JEMS

为舞台，持续推进着最尖端的M2M系

统的引进实践。包括独创的2次组装自

动机的开发在内，我们将继续灵活地

应对今后的以进一步小型化/薄型化

为首的广泛需求。

还支持薄型、多层及多品种。

灵活的表面贴装生产线

为了实现不浪费、更高效的一条龙生产，我们在组装

工序和测试工序等中引进了自主开发的自动机、夹

具和试验机。从而防止作业的不稳定和人为错误等，

进行不依赖于作业者的质量稳定的制造。

利用自主开发工具，实现稳定的制造
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制造（智能工厂化）

通过令大部分制造工序实现自动化，我们获得了各个工序的庞大数据。我们正在有效

利用并分析这些大数据，不断地推进生产管理和制造管理的系统、以及预兆监视、经

营指标的可视化等工厂系统的最优化。我们未来的目标是独创的智能工厂。作为独立

的ODM/EMS企业，JEMS将不断追求制造的未来。

以更佳的制造为目标，J EMS 将不断进步。

我们现正在进行AI、IoT等新技术与

迄今为止一直在钻研的自动化技术、

开发制造的合作系统、各种信息系统

等的融合。希望构建可以提供最新解

决方案的最尖端智能工厂，并进一步

提高效率、缩短交期、提高质量和成

本竞争力。

力争通过与新技术的融合实

现的最尖端的智能工厂
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［ 公司概要 ］

站在客户的立场，提供从Engineering到Manufacturing

都Made in Japan的一站式Solution。

［  理 念  ］

公司名称　 Japan E.M. Solutions Co.,Ltd. （缩写JEMS）

地　　址　 总公司  ：兵库县加东市佐保35番　Tel  ：+81-795-42-5051 （总机）

代 表 人　 董事长兼总经理　 高桥　英明

设　　立　 2018年1月16日

业务内容　·移动信息终端的开发、制造、修理

　　　　　·显示装置的开发、制造、保养

　　　　　·泛在产品及PCBA相关的设计、制造、修理受托服务

资 本 金　 16亿5250万日元 （截至2018年6月1日）

决 算 期　 3月31日

员　　工　 379名 （截至2019年3月20日）

高　　管　 董事长兼总经理 高桥  英明

　　　　　 董事   木村  雄治 （非常勤）

　　　　　 董事   山田  纯平 （非常勤）

　　　　　 监事   神户  秀典 （非常勤）

　　　　　 监事   石田  卓司 （非常勤）

　　　　　 执行董事兼总经理 高桥  英明

　　　　　 执行董事  竹内  英人

　　　　　 执行董事  福田  智章

　　　　　 执行董事  后藤  光宏

　　　　　 执行董事  早坂  胜则

Japan E.M.Solutions Co., Ltd.
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